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The cutting tool for a hewing chain or belt, for rock cutting, has small 
cutting plates fastened to a base unit. These consist of a cutting unit 
with fastening attachment. On the side facing the discharge face (4), the 
base unit (6) incorporates an aperture (8). 

The cutting unit (10) on the plate (7) penetrates this. Its fastening 
attachment (9) fits against tne rear side ul the aperture, with 
form-locking effect. The base unit cavity may be packed with a shaped 
piece (14), while the cutting plate lies against the rear of the fastening 
unit; the shaped piece is a component of the hewing chain or belt (1). 
There is no need for soldering or screw connections. 
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® Scnneidewerkzeug fur eine Schramkette oder einen Schramriemen 

Ein Schneidwerkzeug fur eine Schramkette Oder einen 
Schramriemen besteht aus einem Grundkdrper mit daran 
befestigten Schneidplakerten. die aus einem Schneidkorper 
mit einem Befestigungsansatz gebildet sind. Die Schneidpla- 
kerten werden von der Innenseite des Grundkorpers her durch 
eine Offnung hindurchgesteckt und liegen mit ihrem Befesti- 
gungsansatz an der Ruckseite der entsprechenden Grundkdr- 
perseite formschlussig an. Der Grundkorper wird halb form- 
schlussig, halb mit Hilfe eines Steckverschlusses an der 
Schramkette bzw. an dem Schramriemen gesichert, so daG 
das Ldsen des Grundkorpers auch nach iangeren Stillstands- 
zeiten durch Herausschlagen eines Verschluflboteens gefingt 
Die erfindungsgemafle Losung fuhrt zu einem besonders 
genngen Aufsteilmoment des Grundkerpers infolge etnes 
genngen Abstandes zwischen dem Schneid-Angriffspunkt 
und der Ketlen- bzw. Riemenzugkraft (32 09 39 1 ) 
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Patentanspruche 

1. Schneidwerkzeug fiir eine SchrSmkette oder einen 
Schramriemen, bestehend aus einem . GrundkSrper mit 
daran befestigten Schneidplaketten, die aus einem 
SchneidkSrper mit einein Befestigungsansatz gebildet 
sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB der GrundkBrper (6) an der der Abtragsf lache (4) 
. zugewandten Seite mit einer offnung (8) versehen ist, 
daB der SchneidkSrper (10) der Schneidplakette (7) 
durch. die Offnung (8) hindurchragt , und daB der Be- 
festigungsansatz (9) der Schneidplakette (7) an der 
Riickseite der offnung (8) unter Bildung eines Form- 
schlusses anliegt. 

2. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Grundk5rper (6) als Kappe 
aus FeinguB ausgebildet ist. 

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t, daB der Hohlraum des Grund- 
kSrpers <6) mit einem Formstiick (14) ausgefiillt ist, 
dessen SuBere Gestalt annahernd der Gestalt des Hohl- 

, raumes entspricht und das an der Riickseite des Be- 
• festigungskorpers (9) der Schneidplakette (7) anliegt, 

und daB das Formstiick (14) losbarer oder fester Be- 
.;;standteil der Schramkette oder des Schramriemens (1) 

. Schneidwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
r -Z, e : i,c h n e t, dafl das Formstiick (14) aus Stahl be- 
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steht und an der Schramkette oder dem SchrSmriemen (1) 
angeschraubt ist. 

5. Schneidwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t, daB das Formstuck (14) mit einer 
Ausnehmung versehen ist, daB in die Ausnehmung eine 
Stahlplatte (18) eingelegt ist, und daB die Stahl- 
platte (18) an der Riickseite des Befestigungsan'satzes 
(9) der Schneidplakette (7) anliegt. 

6. Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 3-5, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem 
Forms tuck (14) und dem Grundkorper (6) an der in 
Laufrichtung der Kette oder des Riemens (1) vorderen 
Seite mit Hilfe eines Vorsprunges (15) ein vertikal 
zur Laufrichtung wirksamer FormschluB vorgesehen ist, 
und daB an der hinteren Seite ein VerschluBbolzen (16) 
oder eine VerschluBhiilse durch ausgef luchtete Bohrungen 
(27) in dem Formstuck (14) und dem Grundkorper (6) ein- 
gesteckt ist. 

7. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dmfangs- 
gestalt des Befestigungsansatzes (9) der Schneid- 
plakette (7) und die der Anlageflache des Grundkorpers 
(6) als regelmSBiges Vieleck, insbesondere als 
Quadrat oder Sechseck ausgebildet ist. 

I. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB die 
die Offnung (8) beinhaltende Seite des Grundkorpers 
(6) mit der Laufrichtung der Kette oder dem Riemen 
(1) einen spitzen Winkel einschlieBt, und daB der 
groBte Abstand dieser Seite von der Kette oder dem 
Riemen (1) an der vorderen Seite des Grundkorpers (6) 
liegt. 
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9. Schneidwerkzeug nach einen, der vorhergehenden An- 

spruche, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, d a6 an 

der Vorderseite des GrundkQrpers (6) eine Hart- 

metallplatte (20) oder ein Hartmetallstift (24) ein- 

gelassen ist , die jeweils auf die Abtragsf lache wei- 
sen. 



10. Schneidwerkzeug nach Anspruch 7, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t, daB der Schneidkorper (10) Schneid- 
kanten in der Anzahl der Eckenzahl des Befestigungs- 
ansatzes(9) aufweist, und daB jede Schneidkante einen 
positiven Schnittwinkel und einen Freiwinkel aufweist. 

11. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An- 

sprache, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB der 
Grundkorper (6) mit einer weiteren Offnung und einer 
weiteren Schneidplakette (28) versehen ist, und daB 
die Schneidplaketten (28) symmetrisch zur Langsachse 
des GrundkSrpers (6) angeordnet sind. 

12. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An- 

sprflche, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB die 
jeweilige offnung (8) und die jeweilige Schneid- 
plakette (7) am hinteren Ende des Grundk8rpers (6) 
angeordnet sind. 
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Schneidwerkzeug fiir eine 
Schramkette oder einen Schram- 
riemen 



Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug fur eine 
Schramkette oder einen Schramriemen, das aus einem 
Grundkorper mit daran befestigten Schneidplaketten be- 
steht, die aus einem Schneidkorper mit einem Bef estigungs- 
ansatz gebildet sind. 

Bei dem Einsatz von Schramketten oder Schramriemen zum 
Schneiden von Steinen stumpfen die Schneidwerkzeuge sehr 
schnell ab, so daB vor einem nennenswerten VerschleiB 
an dem zugehorigen Schramarm bzw. an der Schramkette 
oder dem Schramriemen die Schneidwerkzeuge ausgewechselt 
werden mtissen. Zumindest bei Schramketten sind die 
Schneidplaketten in der Regel aufgelfitet, so daB der 
Grundkorper und gegebenenf alls das die Schneidplakette 
tragende Kettenglied komplett ausgewechselt und mit 
einer f rischen Schneidplakette bestilckt werden muB . 
Diese Betriebsweise ist sehr umstSndlich, da zum Teil 
eine Zerlegung der SchrSmkette erforderlich ist, in 
jedem Fall bedarf es zum Betrieb einer SchrSmmaschine 
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eines erheblichen Nebenaufwandes zur Sicherstellung der 
Aufarbeitung verschlissener Schramketten . 

Es ist deshalb schon vorgeschlagen worden, die Be- 
festigung der Schneidwerkzeuge mit Hilfe einer Schraub- 
vcrbindung zu bewirken, die im eingebauten Zustand der 
Kette gelSst und ein frisches Schneidwerkzeug einge- 
schraubt Oder eingeklemmt werden kann. Im Dauerbetrieb 
geben jedoch Schraubverbindungen dann AnlaB zu Schwierig- 
keiten, wenn das fur die Kiihlung des Schneidvorganges be- 
nutzte Kiihl- und Schwemmwasser, das keine Slenden ZusMtze 
enthMlt, in die Schraubenverbindungen eindringt. Nach 
Stillstandszeiten, beispielsweise fur die Dauer eines 
Wochenendes, bewirkt die dabei eintretende Korrosion 
eine Schwergangigkeit , die oftmals dazu fiihrt, da8 eine 
Schraube nur- schwer oder iiberhaupt nicht mehr gelost 
werden kann. Das hat zur Folge, daB oftmals 
Kettenglieder oder auch Schramriemen als unbrauchbar 
ausgemustert werden miissen, obwohl sie ohne die 
Schwierigkeiten bei den Schraubverbindungen noch weiter 
hStten eingesetzt werden kSnnen. 

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, ein Schneidwerkzeug 
fur eine Schramkette oder einen SchrSmriemen vorzu- 
schlagen, dessen Befestigung ohne den Einsatz von Lot 
oder von Schraubverbindungen vorgenommen wird und dessen 
LSsbarkeit von der Schramkette oder einem Schramriemen 
auch nach ISngeren Stillstandszeiten problemlos gelingt. 

Die Erfindung wird darin gesehen, daB der Grundkorper an 
der der Abtragsf lSche zugewandten Seite mit einer 
Sffnung versehen ist, daB der Schneidkorper der Schneid- 
plakette durch die Sffnung hindurchragt und daB der Be- 
festigungsansatz der Schneidplakette an der Riickseite 
der Sffnung unter Bildung eines Formschlusses anliegt. 

Die Erfindung schlMgt also vor, daB der GrundkSrper des 
Schneidwerkzeuges die Schneidplakette teilweise tiber- 
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greift und zwar in der Art, dafl durch die Offnung ledig- 
lich der Schneidkorper der Schneidplakette hindurch- 
ragt. Selbst wenn sich in der formschliissigen Anlage des 
Befestigungsansatzes der Schneidplakette an dem Grund- 
k«rper Passungsrost bilden sollte und insofern hei der 
Demontage einer verschlissenen Schneidplakette eine 
Schwergangigkeit zu Uberwinden ist, kann durch gezielte 
SchlSge auf die verschlissene Schneidf lache der Schneid- 
plakette diese formschlussige Verbindung mit an Sicher- 
heit grenzender Wahrscheinlichkeit gelSst werden. Dies 
gilt insbesondere fur den Fall, daS der GrundkSrper aus 
einer Kappe aus FeinguB besteht, der sehr robust ist und 
folglich eine derartige Behandlung ohne Beschadigungen 
ubersteht. 



Der Befestigungsansatz der Schneidplakette liegt mit 
seiner Riickseite an einem Teil des Kettengliedes Oder 
eines Riemenabschnittes an, urn das Herausgleiten aus der 
Offnung in dem GrundkSrper zu vermeiden. Bei einer 
kappenartigen Ausfiihrung des GrundkSrpers ist es zweck- 
maBig, daB der Hohlraum des GrundkSrpers mit einem 
Formstuck ausgeftillt ist, dessen SuBere Gestalt annahernd 
der Gestalt des Hohlraumes entspricht und das an der 
Riickseite des Befestigungsansatzes der Schneidplakette 
25 anliegt. FUr diesen Fall ergibt sich eine geradezu 
ideale Krafteinleitung des Schneidwerkzeuges in die 
Kette bzw. in den Riemen, wenn dariiberhinaus das Form- 
stack 18sbarer oder fester Bestandteil der Kette Oder 
des Riemens ist. Die quer zur Laufrichtung des Schneid- 
werkzeuges wirkenden DruckkrSfte werden dann direkt 
iiber das Formstuck auf die darunterliegende Kette bzw. 
den Riemen und den sie stiitzenden Schramarm geleitet. 
Die parallel zur Laufrichtung auftretenden Schneidkrafte 
werden wegen des vorhandenen Formschlusses zwischen dem 
GrundkSrper und dem Formstuck ebenfalls direkt in die 
Kette bzw. den Riemen eingeleitet. Es bedarf daher nur 
einer sehr schwachen Befestigung des GrundkSrpers an dem 
FormstUck, beispielsweise mit Hilfe von Spannhiilsen, 
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die weniger. irgendwelche Krafte aus dem Schneidvorgang 
iibertragen, als vielmehr nur die Lage des GrundkSrpers 
gegeniiber dem Formstuck sichern. 

In besonders vorteilhaf ter Weiterbildung ist zwischen 
dem Formstiick und dem Grundkorper an der in Laufrichtung 
der Kette oder des Riemens vorderen Seite mit Hilfe 
eines Vorsprungs ein vertikal zur Laufrichtung wirksamer 
FormschluB vorgesehen, so daB es nur noch einer Be- 
festigung an der Hinterseite zwischen beiden Teilen be- 
darf . Auch hierfiir kann eine Spannhtilse bzw. ein dunn- 
wandiger, hohler VerschluBbolzen verwendet werden, 
dessen Enden als Sicherung gegen Herausfallen leicht 
aufgespreizt werden. Ebenso leicht kann ein derartiger 
VerschluBbolzen wieder entfernt werden, was in ein- 
facher Weise mit Hilfe eines Splintetreibers oder 
Domes und einem Hammerschlag bewirkt werden kann. Ein 
in dieser Weise an der Kette bzw. dem Riemen befestigter 
Grundkorper ist jederzeit ohne Beschadigung irgendwelcher 
20 Teile losbar. 

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist die Schneid- 
plakette nicht nur auswechselbar, sie trSgt auch 
mehrere Schneidkanten , so daB ein Umsetzen der Schneid- 
plakette wieder eine unverbrauchte Schneidkante an die 
Schneidstelle bringt. Beispielsweise kdnnen 4, 6 oder 
auch jede andere Anzahl an Schneidkanten gewahlt werden, 
wobei dann die UmriBgestalt des Befestigungsansatzes die 
gleiche Anzahl an Kanten bzw. Ecken aufweist und die 
formschlussige AnlageflSche an dem GrundkSroer eben- 
falls. 

Insbesondere im Zusammenhang mit SchrSmriemen, die 
weniger belastbar sind als eine SchrSmkette, kSnnen die 
Andrttckkrafte des Schneidwerkzeuges an die Abtragsf lMche 
nicht besonders hoch gewShlt werden. WShrend mit Schram- 
ketten ein Abtrag bewirkt werden kann, der zwischen 
einem Zerdrucken und eincm Abschaben des Gesteines liegt, 
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kommt bei einem SchrSmriemcn beinahe nur ein schneidender 
Abtrag infrage. Es ist daher bei Schneidriemen besonders 
wichtig, daB die jeweilige Schneidkante einen positiven 
Schnittwinkel aufweist und hinter der Schneidkante ein 
Fieiwinkel vuxhcuiueu ist. Unter positives Schnittwinkel 
ist ein Winkel von weniger als 90° zwischen der frischen 
Abtragsf lache und der in Laufrichtung weisenden Schneid- 
f lache der Schneidkante zu verstehen. 

In erster Linie ist bei dem erf indungsgemSBen Schneid- 
werkzeug die Schneidf lache mit Diamanten besetzt, aber 
auch die der Abtragsf lSche zugewandte Freiflache des 
Schneidkorpers kann mit Diamanten besetzt sein; in be- 
sonderen Anwendungsf alien kann auch eine alleinige Be- 
setzung von Diamanten der FreiflSche vorteilhaft sein. 
Unabhangig von der Diamantbesetzung der einzelnen 
FISchen schafft die Anbringung der Schneidplakette bei 
dem erfindungsgemaBen Schneidwerkzeug fur gute Schnitt- 
bedingungen annShernd ideale Voraussetzungen. Bei einer 
leichten Schragstellung der der Abtragsf lache zuge- 
wandten Seite des Grundkorpers kommt es automatisch zu 
den genannten gunstigen Winkeln, wenn die jeweiligen 
SchneidflSchen des Schneidkorpers kegelstumpf artig nach 
innen gezogen sind. In dieser Weise gelingt eine sehr 
riemenschonende Betriebsweise, da stets optimale 
Schnittbedingungen erreicht werden. 

Bei dem erf indungsgemSBen Schneidwerkzeug ist der Abstand 
zwischen dem Schneid-Angrif f spunkt und dem Riemenzentrum 
gering f so daB auch nur ein geringes Auf stellmoment des 
GrundkSrpers wShrend des Schnittes vorhanden ist. Das 
mit dem Aufstellen des jeweiligen Grundkorpers ver- 
bundene Hineingehen der Schneidkante in die Abtrags- 
flache und die damit verbundene schlagartig ansteigende 
Schneidleistung kann zu einer Gefahrdung der Kette Oder 
des Riemens fiihren. Zur Vermeidung dieses Effektes ist 
es vorteilhaft, die Schneidplakette an der hinteren 
Seite des GrundkSrpers anzubringen, so daB die Schneid- 
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kante annShernd vertikal iiber dem Kippunkt des Grund- 
korpers liegt. Ein Aufstellen des GrundkSrpers bewirkt 
dann keine Verlagerung mehr in Vorschubrichtung, sondern 
xm wesentlichen parallel dazu. 

In dieser Weise sind zwar die Polgen einer Aufrichtbe- 
wegung des Grundkorpers gemildert, die Aufrichtbewegung 
selbst wird jedoch dadurch nicht verhindert. In Weiter- 
bildung schlSgt die Erfindung deshalb vor, dafi an der 
Vorderseite des Grundkorpers eine Hartmetallplatte oder 
ein Hartmetallstift eingelassen 1st, die jeweils im 
Falle einer Beriihrung des Grundkorpers mit der Abtrags- 
flache einen tibermSBigen VerschleiB an dieser Stelle 
vermeiden. Da sie auswechselbar sind, kSnnen sie nach 
ihrer Verschleiflung durch neue ersetzt werden. 

Nachfolgend werden Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung, 
die in der Zeichnung dargestellt sind, naher erlautert; 
darin bedeuten: 

Fig. 1 eine Querschnittsansicht durch ein 
erfindungsgemaBes Schneidwerkzeug 
an einem Schramriemen, 

25 Fig. 2 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel- 

eines erfindungsgemaBen Schneid- 
werkzeuges in Verbindung mit einem 
gebauten Schramriemen und 

Fig. 3 eine Querschnittsansicht entlang 
der Linie III - in der Fig. 1 . 
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Bei dem in der Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
wird die Erfindung in Verbindung mit einem Schramriemen 
1 verdeutlicht, der einstiickig mit alien notwendigen 
Vorspriingen und Zusatzteilen ausgebildet ist. Dazu ge- 
horen in erster Linie Blocke 2, die in regelmaBigen 
AbstSnden auf der Onterseite des Riemens- 1 angeordnet 
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1 sind und Formstiicke 14 an den BIScken gegeniiberliegenden 
Stellen auf der der Abtragsf lSche 4 zugewandten Seite 
des Riemes 1 . Der Riemen 1 besteht vorzugsweise aus 
Kunststoff mit einer Gewebeeinlage aus Glas-, Kohlen- 
5 staff cder Stahlfasern (nicht d^rgestellt) in seinem 
Zentrum. 

Auf der der Abtragsf lache 4 zugewandten Seite ist das 
erfindungsgemSBe Schneidwerkzeug 3 angeordnet, das aus 

0 einem Grundkorper 6 und aus einer Schneidplatte 7 be- 
steht. Innerhalb des GrundkSrpers 6 an der der Abtrags- 
flSche zugewandten Seite befindet sich eine tfffnung 8, 
durch die eine Schneidplakette 7, und zwar deren 
SchneidkSrper 10 hindurchragt , der • einen darunter- 

1 liegenden Bef estigungsansatz 9 trSgt; Der Be- 
festigungsansatz 9 weist die Form eines regelmSBigen 
Sechsecks auf, die auch als Anlagef lache auf der Ruck- 
seite der Gffnung 8 in dem Grundkarper 6 ausgebildet 
ist. Der Schneidkorper 7 weist ebenfalls eine regel- 
maBige Sechseckform auf, die jedoch gegeniiber dem Be- 

f estigungsansatz 9 um 30° versetzt angeordnet ist. Auf- 
grund der Schragstellung der der Abtragsf lache 4 zuge- 
wandten Seite des GrundkSrpers 6 befindet sich mit der 
Abtragsflache 4 stets nur eine Schneidkante des Schneid- 
korpers 10 im Schnitteingrif f . 

Der Grundkorper 6 ist formschlussig auf das FormstOck 14 
aufgestiilpt, wobei ein Vorsprung 15 an der Vorderseite 
des Grundkorpers beim Aufsetzen eine Schwenkbewegung 
erfordert und dazu ftthrt, daB diese Seite des Grund- 
korpers 6 gegeniiber dem Formstiick 14 quer zur Lauf- 
richtung des Riemens 1 formschlussig verankert ist. An 
der hinteren Seite des GrundkSrpers 6 befinden sich zwei 
Querbohrungen, die mit einer Bohrung 27 (Fig. 3) inner- 
halb des Formstiickes 14 ausgef luchtet sind, und durch die 
ein VerschluBbolzen 16 hindurchgesteckt ist. 



Zur Schonung des Formstiickes 14 ist an der der Schneid- 
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plakette 7 zugewandten Seite eine Ausnehmung vorhanden, 
in die eine Stahlplatte 18 eingelegt ist. An ihr liegt 
der Befestigungsansatz 9 der Schneidplakette 7 an und 
durch sie wird direkt der Schnittdruck aus dem Schneid- 
vorgang der Schneidplakette 7 aufgenommen. 

Bei starker Beanspruchung des Riemens 1 besteht die 
Gefahr, dafi der Grundkorper 6 leicht aufgerichtet wird, 
sich also an seiner Vorderseite anhebt infolge eines 
Momentes, das aus dem Abstand zwischen der Schneid- 
Angriffsstelle und der Riemenzugkraft sich ergibt. Dabei 
kann nicht ausgeschlossen werden, dafi der GrundkSrper 6 
rait seiner vorderen Seite die Abtragsflache 4 beruhrt. 
Urn dem dann zu erwartenden VerschleiB entgegenzuwirken, 
ist an dieser Stelle eine Hartmetallplatte 20 ange- 
ordnet, deren Schaft 21 in einer entsprechenden Bohrung 
19 steckt. Die Hartmetallplatte 20 kann sehr leicht 
ausgewechselt oder gedreht werden. 

Das in der Fig. 2 dargestellte Ausfiihrungsbei spiel 
unterscheidet sich von dem gemSB der Fig. 1 hauptsach- 
lich durch die unterschiedliche Riemenkonstruktion und 
die dadurch bedingten AbSnderungen . Das Forms tuck 14 be- 
steht bei diesem Ausftihrungsbeispiel aus Stahl und ist 
mit Hilfe von Schrauben 25 von unten her auf den Riemen 1 
aufgeschraubt. Der Riemen 1 ist als durchgehender Flach- 
riemen ausgebildet, an dessen Unterseite aus Kunststoff 
bestehende Blocke 2 mit Hilfe der Schrauben 25 befestigt 
sind. m beiden AusfUhrungsbeispielen sind die Fuhrungen 
des zugehorigen Schramarmes nicht weiter dargestellt, 
da sie fiir die Ausgestaltung der Erfindung unwesentlich 
sind. Da das Formsttick 14 ohnehin aus Stahl besteht, 
z.B. aus FeinguB, bedarf es keiner Stahlplatte 18, 
sondern die Schneidplakette 7 liegt mit ihrem Be- 
festigungsansatz 9 direkt an dem FormstOck 14 an. 

Im Gegensatz zu dem Ausfiihrungsbeispiel gemMB der Fig. 1 
sind bei einem gebauten Riemen LScher fiir die Schrauben 
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25 erforderlich. In diesem Fall ist darauf zu achten, 
daB durch die entsprechenden Locher in dem Riemen 1 
nicht das darinnenliegende Gewebe zur Verstarkung des 
Riemens beschadigt oder so weit unterbrochen wird, daB 
sich gefahrliche AnriBm6glichkeiten ergeben. Es ist 
daher zweckmaBig, fiir diesen Fall Riemen 1 vorzusehen, 
die in ihrer Mitte keinerlei Stiitzgewebe enthalten oder 
bei der Herstellung bereits die Locher in der Weise be- 
riicksichtigt sind, daB das Gewebe ohne Unterbrechung 
seitlich in den verbleibenden Riemenbereichen unterge- 
bracht wird. 

Statt einer Hartmetallplatte 20 ist an der Vorderseite 
des Grundkorpers 6 ein Hartmetallstift 24 eingelassen, 
der gegebenenfalls uber die Bohrung 19 zugSnglich ist 
und herausgeschlagen werden kann, wenn z.B. der VerschleiB 
dies erfordert. Er dient ebenso wie die Hartmetallplatte 
20 zur Schonung des Grundkorpers 6, wenn es zu einer 
Aufrichtbewegung wahrend des Schneidvorganges kommt. 

In der Fig. 3 ist eine Schnittansicht entlang der Linie 
III - III in der Fig. 1 dargestellt. Teile des Schr&n- 
armes sind ebenfalls nicht dargestellt, da sie im Zu- 
sammenhang mit der Erfindung unerheblich sind. Aus 
dieser Ansicht wird deutlich, daB die Schneidplakette 7 
gemaB den Darstellungen in den Fig. 1 und 2 nur einen 
Teil der Schramschlitzbreite abdeckt. Es sind daher an 
einer Schramkette oder an einem Schramriemen 1 unter- 
schiedlich gestaltete Grundkorper 6 vorhanden, bei 
denen die Offnung 8 nicht symmetrisch zur Mittelebene 
des Grundkorpers 6 angeordnet sind/ sondern versetzt. 
Ebenso ist die Anordnung von zwei Offnungen 8 innerhalb 
ein und desselben GrundkSrpers 6 moglich, wobei dann 
beide Offnungen 8 symmetrisch zur Mittelebene des Grund- 
korpers 6 angeordnet sind, so daB Schneidplaketten 28 
jeweils seitlich des Grundkorpers zum Einsatz kommen. 
Da diese Schneidplaketten 28 einem hinter der Zeichnungs- 
ebene zugeordneten Grundkorper angehoren, sind sie in 



3209391 

13 

der Fig. 3 gestrichelt dargestellt. Dabei sind die 
Schneidplaketten 28 in tiblicher Weise aufgebaut und 
liegen auch in der in den Fig. 1 und 2 jeweils darge- 
stellten Weise an dem Formstiick 14 direkt oder indirekt 
an. Zur Erfassung der in der Fig. 3 nicht von den Schneid- 
kanten abgedeckten Bereiche kommt auch eine Anordnung 
der Schneidplaketten 7 in einer Staff elung infrage, also 
in Laufrichtung hintereinander, jedoch zur Mitte hin 
leicht seitlich versetzt. Dabei kann die entsprechende 
Seite des Grundkorpers stufig ausgebildet sein, damit 
auch die hinten liegende Schneidplakette bei im ttbrigen 
gleicher Gestalt die Abtragsf lache 4 erreicht. Auf diese 
Weise wird stets eine gleichmSBige Belastung auf die 
darunterliegende Kette bzw. den Riemen 1 aufgebracht, 
so daB es zu keinen Kippkraften innerhalb der Fuhrung 
des Schramarmes kommt. Aus Kostengriinden kann es jedoch 
zweckmaBig sein, an jedem Grundkorper jeweils nur eine 
einzige Schneidplakette 7 anzubringen und durch Ver- 
setzen gegeniiber der Mittellinie die Abdeckung des 
gesamten SchrSmprofils zu erreichen; lediglich die am 
weitesten seitlich angeordneten Schneidplaketten kfinnen 
auf ein und demselben GrundkSrper angebracht sein. 

Das Umsetzen oder Auswechseln einer Schneidplakette 7 
bei einem Schneidwerkzeug 3 gemSB der Erfindung ist denk- 
bar einfach. Mit Hilfe von hydraulischen Zangen, die 
ohnehin in der Umgebung einer Schrammaschine bereitge- 
halten werden, kann der VerschluBbolzen 16 ohne vorherige 
Vorbereitung aus der Bohrung 27 herausgedriickt und der 
GrundkSrper 6 abgehoben werden. Damit ist die Schneid- 
plakette 7 bereits befreit, allenfalls ist noch ein 
geringer Druck oder Schlag zum LQsen des Befestigungs- 
ansatzes 9 aus der entsprechenden Anlageform notwendig. 
Danach wird die Schneidplakette gedreht oder durch eine 
frische ersetzt und der Grundkorper 6 in einer Schwenk- 
bewegung urn den Vorsprung 15 wieder auf das Formstuck 14 
aufgesetzt. AnschlieBend wird ein neuer VerschluBbolzen 
16 in die Bohrung 27 eingesetzt und mit Hilfe derselben 
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hydraulischen Zange an den Enden konisch aufgeweitet, 
so daB er nicht herausf alien kann. 

Es ist also keinerlei Schraubverbindung zu losen, so daB 
auch die eingangs geschilderten Schwierigkeiten in Ver- 
bindung mit Schraubverbindungen nicht auftreten. Selbst 
die in das Formsttick 14 eingeschraubten Schrauben 25 
gemaB dem Ausftihrungsbeispiel der Fig. 2 miissen in der 
Regel wahrend der gesamten Lebenszeit des Riemens 1 
nicht gelost werden. Sollte nach einem unglticklichen 
Zufall doch das LSsen dieser Schrauben 25 erforderlich 
sein, ist nur mit geringen Schwierigkeiten zu rechnen, 
da ein Zutritt von Wasser in die Schraubverbindung 
unwahrscheinlich ist, da der aus Kunststoff bestehende 
Riemen als Dichtung gegenuber dem Formsttick 14 und auch 
der jeweils aus Kunststoff bestehende Block 2 als 
Dichtung gegenuber den Schraubenkopfen wirkt. Das Ein- 
dringen von Wasser zu den SchraubenschSf ten ist daher 
sehr unwahrscheinlich. Damit sind gute Voraussetzungen 
geschaffen, dafi das Losen der Schrauben 25, sollte es 
jemals erforderlich sein, auf Anhieb gelingt. 

Als Material far die Schneidkorper 9 der Schneidplatten 7 
kommt Hartmetall, insbesondere aber gefaBte Diamanten in- 
frage, die geschliffen oder als Splitter in einer 
Bindung wahllos oder gerichtet eingelassen sind. Bei 
der Verwendung von Diamanten, die den geschilderten 
giinstigen Schnittwinkeln unterliegen, ergibt sich ein 
so guns tiger Schnitt, daB der Reibungsanteil gegenuber 
einem mehr schabenden Abtrag weitaus geringer ist. Das 
fiihrt dazu, daB wShrend des Schneidvorganges weniger 
Warme entsteht, so daB auch weniger Kiihl- und Sptilwasser 
verwendet werden kann. Das ist besonders fur solche An- 
wendungsfalle wichtig, bei denen das Kuhl- und Spiil- 
wasser nicht wieder zusammenlauf t, sondern im Boden ver- 
sickert. Es muB dann gesondert und in H6he der ver- 
brauchten Menge zur Einsatzstelle gebracht werden, was 
mit weiteren Kosten verbunden ist. Mit dem erfindungs- 
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gemaBen Schneidwerkzeug ist eine Reduzierung der Wasser- 
menge von beispielsweise 280 Ltr./Min. auf ca. 50 Ltr / 
Mia. moglich bei im tibrigen gleicher Vorschubgeschwindig- 
Jceit und Eingrif fslange. 
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